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AIRLEADER Messkoffer
mit Simulations-Software (MSS)

Ermittelt EnergieEinsparpotenziaIe

i

von @l

Wie hoch sind die Einsparungen?

Eine aussagefahige Bewertung einer Druckluft-
station mit einer garantierten Energieeinsparung
pro Jahr ist moéglich, wenn die Fakten bekannt sind.

Hierzu ist es erforderlich, das Verhalten des
Betriebes bezliglich der Drucklufterzeugung und des
Verbrauchs Uber eine reprasentative Woche genau
(!) zu analysieren. Die hierfir moglichen Messungen
sind im Einzelnen:

Leistungsmessung an allen Kompressoren simultan mit Ampére-Zangen zur Ermitt-

lung von:

o Druckluftverbrauchsprofil jeder o Anzahl Schaltzyklen
Station und Gesamt o Effizienz der Drucklufterzeugung

o Leckluftverbrauch (bei Stillsetzung (Spezifische Leistung, Druckluft-
aller Verbraucher) kennzahl)

o Energieverbrauch Last und Leerlauf o Versorgungssicherheit (genigend

o Kompressorlaufzeiten Kompressoren)

o Last-Stunden o Dimension/Typ neuer Kompressor

o Leerlauf-Stunden o Sinnvolles Anlagensplitting

o Anzahl Motorstarts o Einsparung bei aitleade’ Einsatz

Druckverlaufsmessung zur Ermittlung von:

o Druckverlaufsprofil Netz o Druckspreizung
o Druckniveau o Differenzdruck Gber Aufbereitung

Temperaturverlaufsmessung zur Ermittlung und Uberpriifung von:

o Ansaugtemperaturen o Trockneraufstellungsbedingungen

o Drucklufteintrittstemperatur sepa- o Zu- und Abluftsituation
rater Trockner



Taupunktverlaufsmessung zur Ermittlung und Uberpriifung von:

o Trocknerfunktion o Druckluft-Feuchtegehalt

Messzeitraum: 1 Woche kontinuierlich, Messauflosung: 1 Sekunde

Messbericht gedruckt und als PDF:

o 7 x Tagesauswertung
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aitleader Mess- und Simulations Software

Einzelergebnisse Kompressoren:

89.866,0 1.022,02
______________________________ gl L IOt
IST-Gesamtzustand Drucklufterzeugung:
Standort-Daten (Mo, 14.03.2011 - So, 20.03.2011)
Firma Erlus
Standort Neufahrn
Kompressor-Station Werk 2 + 3
Installierte Kompressorliefermenge 63,8 | [m3*/min]
Installierte Kompressor-Nennleistung 386,0 [[kW]
Betriebszeit pro Jahr 365 |[Tage/a]
Strompreis 0,1000 | [€/kWh]
Mess-Daten (Messung Mo, 14.03.2011 - So, 20.03.2011)
Messdauer 168:00:00 | [hh:mm:ss]
Druckluftverbrauch, summiert 196.351 | [m?]
Lastlauf Leerlauf Gesamt
Energieverbrauch 23.805 2.041 25.846 | [KWh]
Last- / Leerlaufanteil Energie 921 7.9 100,0 | [%] ;
Druckluft-Kennzahl 0,1212 - 0,1316 | [KWh/m?3]
Durchschnitt Minimum Maximum
Druckluftverbrauch 19,5 72 30,1 [ [m3/min]
Leistungsaufnahme 117,9 43,6 1821 [[kW]
Netzdruck 6,6 6,1 7,1 |[bar]
Auslastung 30,5 11,3 47,2 |[%]
Druckluft-Energiekosten und Hochrechnung
Druckluftverbrauch pro Jahr | 10.238.302 | [m*/a] 4:
Lastlauf Leerlauf Gesamt
Energiekosten Messperiode 2.380,- 204 - 2.584 - |([€]
Energiekosten pro Jahr 124.100,- 10.637 - 134.737 - | [€] ;
|Energiekosten pro m?® 0,0132 | [€/m3] | ;

"1

Kompressor Daten (Messung Mo, 14.03.2011 - So, 20.03.2011)
Kanal Ke Leistung [m®min] Last [kW] Leerlauf | |[Messdauer| | Laufzeit Lastzeit Leerlaufzeit
na ompressor min max min max kW] [hh:mm:ss] [%] [hh:mm:ss]| [%] [hh:mm:ss]|  [%]
1 |Kaser CSD 122-8 12,0 75,00 0,00| | 168:00:00 0,00 00:00:00 0,00 00:00:00 0,00
2 |Kaser CS75-7,5 72 45,00 0,00| | 168:00:00 0,00 00:00:00 0,00 00:00:00 0,00
3 Kaser CS 75_7'5 Z2 £2 17 414 Q72 162-00-00 22 N7 20:168-80 24 A7 NR-A7-50 12 22
4 |Kaser SK 19-7,5 Gesamte Energie [kKWh] Druckluft Kostenberechnung [€]
5 . |Kaser CS 76-75 Lastlauf Leerlauf Gesamt m® Lastlauf Leerlauf Gesamt
6 |Kaser CS 76-7,5
7 |Kaser CS 76-7,5
8 |kasercspizos [




aitleader Mess- und Simulations Software

Simulation — was wdre wenn... :

Mit der aéirleade MSS sind Sie ab sofort in der Lage, mit dem Airleader Messkoffer
gemessene Druckluftstationen auszuwerten und zu simulieren, welchen Einspareffekt

ein aitleader Kompressor Managementsystem erzeugt.

Aber das ist nicht alles:

Andern Sie Parameter, tauschen oder erginzen Sie Kompressoren mit effizienteren
Modellen, und Sie erhalten unmittelbar die Auswirkung auf die Energieeffizienz der
gemessenen Station, z. B. um die Rentabilitdt geplanter Investitionen abzusichern.

Erzeugen Sie beliebig viele Simulationen aus einer Messung.

o Bestandsanlage mit aitleade’
o Bestandsanlage mit Neukompressor(en) und airleader

o Komplette Neustation mit ait/eader

Daraus wird das kiinftige Regelverhalten der Station genau so sichtbar, wie die durch
die geplanten MalRinahmen erzielbaren Einsparungen — das garantieren wir, sonst
nehmen wir den Airleader kostenfrei zuriick!

aideadet Kompressoren Auslegung

==
Comp 1 [350  -[1200  m3/min 0

Regelbereich max|[10,00  m3/min

Regelpuffer|[150  m3/min 336

Comp 2 | weoy |00 -[000  m3min

Regelbereich max|[0.00  m3/min 204

Regelpuffer|[0.00  m3/min
Comp 3 [6:00 m3/min 222
Comp 4 [1200 " m3/min 0
Comp 5 1200 m3/min
Comp 6 [0:00 m3/min =
e 50— momin airleader ofine simuation 30032013 15:58:11
Messauswertung-Ansicht...
Compl8 EZE m;/min : Last / Leerlaufwerte definieren fiir Compressor Nr 1 “VSD -1"
Comp 9 i m3/min m Zoom ™
Comp 10 [0:00 " m3/min
Comp 11 000  m3/min Simula ren
—— 00— maimin I
Comp 13 000  m3/min
Comp 14 000  m3/min 00 42 ‘
Comp 15 000 m3min 1l
Comp 16 [0:00 " m3/min
Profil berechnen ) _Reset ) _Drucken ) MM/: e

o Gesamtdiagramm
Geben Sie hier die Liefermengen Ihrer Kompressoren

Die von Ihnen g
Der frequenzgeregelte Kompressor ist an erster Stelle | Leistungsbereic
einzugeben. Die restliche Reihenfolge ist beliebig

Extra Druck
Taupunkt

Berechung

MAHE

Lastiout. ETIEN A max. Lastiaut. EEXI A 2950 Aus: A Stilstandsschwelle angewaehit

[ Datenkorrektur |




Druckluft-Energie Audit (optional)

Ermittelt Energie-Einsparpotenziale und erstellt dazu den Optimierungsfahrplan

Zusiétzliche Auswertungen und Ergebnisse beim Audit:

o Ermittlung aller vorhandenen Energie-Einsparpotenziale

o Beschreibung von Auffalligkeiten wahrend der Analyse ¢ Druckluft Energie Audit [

Bericht

o Einspargarantiewert in kWh/a mittels Simulation durch
einer realen Airleader-Steuerung P——

o R&Il Schema Drucklufterzeugung IST bis Eintritt Netz
o Optimierungsfahrplan (Herstellerunabhangig!)

o Behalterdimensionsnachrechnung
o R&Il Schema Drucklufterzeugung SOLL bis Eintritt Netz

o Sehr ausfihrlicher Druckluft Energie Auditbericht mit
aussagefahigen Kurven in hoher Auflosung (10 Sec.),
Herleitungen und Berechnungswegen in gedruckter und
gebundener Form sowie im PDF-Format.

Das Erebnis:

Einspar-Potenziale erkannt —

Einspar-Potenziale beziffert
Erforderliche MaBnahmen dokumentiert - Herstellerneutral

Return On Invest einfach zu bestimmen

DV N N NN

MaBnahmenplan — Roadmap zur effizienten Drucklufterzeugung

+ Druckluft Energie Audit ' *¢
Bericht

66  R&ISchema Systemempfehlung

Das nachfolgende Schema enthalt die empfohienen Komponenten, wobei die vom
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Ausziige aus dem ausfiihrlichen AUDIT-Bericht.

WF SteuerungstechnikeZeppelinstr. 7-9 ¢ 75446 Wiernsheim ¢ 0 70 44 - 911 100 ¢ info@airleader.de



